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¶  
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Abstract: In the paper attempted to systematize the structures of сopper and copper alloys 
grade designations in the system of the standards GOST in the image of European standards 
(EN). 

Стандартизация материалов преследует множество целей и среди 
немаловажным является устранение технических препятствий для производства и 
торговли, обеспечение взаимозаменяемости, технической и информационной 
совместимости материалов и изделий из них. Знания о металлических материалах 
является важнейшей компонентой подготовки инженерных кадров неметаллургических 
специальностей. И, поскольку время выделенное в учебных планах на дисциплины 
связанные с материаловедением ограничено важна систематизация информаций о 
материалах, так чтобы они были хорошо узнаваемы.  

В системе статдартов ГОСТ медь и медные сплавы маркируются буквенно-
цифровым кодом - буквами и цифрами (числами) которые отражают химический состав 
и определенные характеристики (символы используемые для отражения химического 
состава цветных металлов и сплавов являются другими чем аналогичные для чорных 
сплавов). Структура и порядок формирования маркировки представлены в таблице 1.  

Маркировка по химическому составу меди технически чистой имеет 
следующее содержание: 
 Буква M от слова Медь;  
 Символ-код степени чистоты 00, 0, 1, 2, 3 (в порядке убывания); 
 Метод очищения: 
 к - катодная; 
 р - рафинированная с раскислением; 
 ф - раскисленная фосфором; 
 б - бескислородная; 

 E  - гарантированы электрические свойства (только для марок M1 и M1p). 
Маркировка по химическому составу сплавов меди и никеля, латуней и бронз 

имеет следующее содержание: 
 Название сплава: 
 M  от слова Медь – сплав меди (с никелем);  
 Л от слова Латунь; 
 Бр от слова Бронза; 

 Характеристика легирования для случаев: 
 Латуней и бронз литейных в виде серии пар EглaглEaEa составленных из 

русских символов легирующих элементов и с их содержания в процентах (до 
десятых), на первой позиции – пара главного легирующего элемента Eглaгл (в 
случае бронзы дающего название соответствующего сплава): 
 Ц от слова  Цинк,  для латуней - ЦaцEaEa; 
 O от слова Олово, для бронз - OaOEaEa (по умолчанию бронза является 

оловянистой); 
 A от слова Алюминий, для бронз алюминиевых – AaAEaEa; 
 C от слова Свинец, для бронз свинцовистых - СaСEaEa; 
 Су от слова Сурьма, для бронз сурьмянистых - СуaСуEaEa и др.; 
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 Латуней деформационных в виде двух серий EEaCu-a-a составленных из 
русских символов легирующих элементов в порядке убывания значимости и их 
содержания в процентах (до десятых) через тире. Хотя в серии символов медь 
не упоминается (пишется Л), в серии процентного содержания на первой 
позиции присутсвует содержание меди aCu, так как остальное до 100% - цинк; 

 Бронз деформационных и сплавов меди и никеля в виде двух серий EprEEapr-a-a 
составленных из русских символов легирующих элементов в порядке убывания 
значимости и их содержания в процентах (до десятых) через тире. На первых 
позициях в сериях даются символ и содержание главного легирующего 
элемента (в случае бронзы дающего название соответствующего сплава): 
 O от слова Олово, для бронз оловянистых деформационных (бронзы по 

умолчанию являются оловянистыми) - OEEaO-a-a; 
 A от слова Алюминий, для бронз алюминиевых деформационных - AEEaA-a-a; 
 Б от слова Берилий, для бронз берилиевых деформационных - БEEaБ-a-a; 
 Мц от слова Марганец, для бронз марганцовистых деформационных - 

МцEEaМц-a-a;  
 Мг от слова Магний, для бронз магниевых деформационных - МгEEaМг-a-a; 
 К от слова Кремний, для бронз кремниевых деформационных - КEEaК-a-a; 
 Х от слова Хром, для бронз хромистых деформационных – ХEEaХ-a-a; 
 Н от слова Никель, для сплавов меди и никеля - НEEaН-a-a и др.; 

 Метод литья (для литейных сплавов): 
 П – литье в Песчанно-глинистые формы; 
 К - литье в Кокиль; 
 Д - литье под Давлением; 
 Ц - литье Центробежное. 

 
Таблица 1 - Структура маркировки меди и медных сплавов в системе стандартов 

ГОСТ 
Метал, сплав Характеристика 

Мn или Мnn к V р V ф V б E 

Медь технически 
чистая 

M 
(М00, М0, M1, M2, 

M3) 

00 
0 
1 
2 
3 

(степень чистоты, в порядке 
убывания) 

к - катодная  
р - рафиниро-  
ванная с рас-
кислением 
ф - раскислен- 
ная фосфором 
б - бескисло-
родная 

E 
(гарантированы 
электрические 

свойства, 
только для M1 

и M1p) 

MНEEaН-a-a   Сплав меди и 
никеля 

M 
(МН0,6; МН16; 

МНА6-1,5; МНА13-
3; МНЖМц30-1-1; 

МНЖКТ5-1-0,2-0,2; 
МНЦ15-20; 

МНМц40-1,5; 
МНЦС16-29-1,8; 

МНМцАЖ3-12-0,3-
0,3) 

НEEaН-a-a 
русские символы легирующих 
элементов в порядке убывания 
значимости (на первой позиции 
– никель) и их содержание в % 

до десятых через тире, 
остальное до 100% - медь 
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 Таблица 1 - Продолжение 
ЛЦaцEaEa П V К V Д V Ц Латунь литейная 

Л 
(ЛЦ16К4; 

ЛЦ14К3С3; 
ЛЦ37Мц2С2К; 

ЛЦ40АЖ; 
ЛЦ30А3; 

ЛЦ40Мц1,5) 

ЦaцEaEa  
(легирующие элементы парами (на 
первой позиции – цинк Ц): русский 

символ + содержание в % до 
десятых 

П - литье в песчанно-
глинистые формы 

К - литье в кокиль 
Д - литье под давлением 
Ц - литье центробежное 

 

БрEглaглEaEa Л V П V К V Д V Ц Бронза литейная 
Бр 

(БрО10С10; 
БрО3Ц7С5Н1; 

БрО8Ц4; 
БрО5Ц5С5; БрС30; 

БрА10Ж4Н4Л; 
БрА10Мц2Л; 

БрА10Ж3Мц2; 
БрА9Ж4; 

БрСу3Н3Ц3С20Ф) 

EглaглEaEa  
легирующие элементы парами (на 

первой позиции – главный, дающий 
название бронзы: O - оловянистая, 

A - алюминиевая, C - свинцовистая, 
Су – сурьмянистая и др.): русский 

символ + содержание в % (до 
десятых), остальное до 100% - медь 

Л - литейная 
П - литье в песчанно-
глинистые формы 
К - литье в кокиль 
Д - литье под давлением 
Ц - литье центробежное 

ЛEEaCu-a-a  Латунь 
деформационная 

Л 
 (Л59; Л70; Л96; 
ЛА77-2; ЛС59-1; 

ЛС63-3; ЛАН59-3-
2; ЛЖС58-1-1; 
ЛМцА57-3-1; 
ЛКС65-1,5-3; 

ЛН65-5) 

EEaCu-a-a 
русские символы легирующих 
элементов в порядке убывания 

значимости и содержание меди в 
процентах, затем содержание 
легирующих элементов в %  

(до десятых) через тире, остальное 
до 100% - цинк 

 

БрEглEEaгл-a-a  
Бронза 

деформационная 
Бр 

 (БрОЦС4-4-4; 
БрАМц9-2; БрА7; 
БрАЖНМц9-4-4-1; 
БрКМц3-1; БрБ2; 

БрКН1-3; БрМг0,3; 
БрХ1)  

EглEEaгл-a-a 
русские символы легирующих 
элементов в порядке убывания 

значимости (на первой позиции – 
главный, дающий название бронзы: 
O - оловянистая; A – алюминиевая, 

Б – берилиевая, Мц – 
марганцовистая, Мг – магниевая и 

др.) и их содержание в % до 
десятых через тире, остальное до 

100% - медь  
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